Ing. Petr Marek

Konstrukéni navrh frézovaciho vietene s moznosti soustruzeni
Vedouci prace: doc. Ing. Petr Kolar, Ph.D.
Pracovisté: Ustav vyrobnich stroji a zafizeni

Shrnuti vysledku prace

Reserse dostupnych vieten — porovnani cilovych parametru
S ohledem na zdastavbové rozméry vretene zvolen vestavny motor
Siemens 1FE1124-4WN31-6BA
=  Maximalni otacky 14 000 [min]
=  Dosazitelny kroutici moment 315 [N-m] (rezim S6 25%)
Automaticky systém upnuti nastroje s rozhranim HSK100 - A
Optimalizované uloZeni htidele s ohledem na tuhost a odolnost v{ci
dynamickému i statickému zatizeni
Navrh hydraulicky ovladaného mechanismu zpevnéni hfidele
Zpracovani konstrukéniho navrhu do podoby 3D modelu
Funkcnost a spolehlivost navrhu ovérena kontrolnimi vypocty
(Zivotnost lozZisek, kontrola mechanismu zpevnéni, tuhost vietene)
Zpracovani vykresové dokumentace

NavrZené vieteno dosahuje parametrl, diky kterym muzZe zaujmout
konkurenceschopné misto na trhu




Ing. Uliana Finaeva

Viaknovy endoskop
Vedouci prace: Ing. Sarka Némcova Ph.D.
Pracovisté: Ustav pfistrojové a Fidici techniky

Endoskop — zadané parametry a model

Primér sondy — 23 Gauge (0,635 mm)
Délka sondy — 25 mm

Primeér rukojeti — 20 mm

Délka rukojeti — 70 mm

Navrh osvétlovaci soustavy
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Experiment vytazeni vlakna
Redukce priméru viaknového svazku metodou tapering

Prabéh

. Usporadani experimentu
experimentu

1 - stojan
2 - drzak + optika pro
kameru

3 - pec

4 - kamera pro
sledovani obrazu
rastru

5 - zavazi na vlakné

6 - kamera pro
sledovani vertikalniho
pohybu

7-PCpro4
8-PCprob

9 - vldkno

Vysledky
experimentu




Ing. Alexandr Ussik

Laboratorni absorpéni jednotka
Vedouci prace: doc. Ing. Radek Sulc, Ph.D.
Pracovisté: Ustav procesni a zpracovatelské techniky

Ugel: Separace CO, pomoci vodného roztoku aminu MEA

« Koncentrace 3-30% mol. CO, ve vstupni smesi Absorbér Desorbér

o Zpracovani do 7 m3/h plynné smési

 VytéZek do1,7 m3/h CO, na vystupu

» Pouzité 1.4404/1.4571 a PTFE/FFKM -

vhodné pro styk s aminy Chladic

 Prikon celkovy do 9 kW Smés(%CO,)

* Méreni prutoku, teplot, tlaku,
hladiny a koncentraci

e Rozméry: SxVxH 1,5x 1,75 x 0,8 m

» Celkové naklady: 1 231 tis. KC.




Ing. Jan Roucéek

Optimalizace strategie méreni na CMM s ohledem na maximalni produktivitu a opakovatelnost
Vedouci prace: Ing. Jan Urban

Pracovisté: Ustav technologie obrabéni, projektovani a metrologie

Motivace a cile prace Volba vyrobnich predstavitel
Hlavni motivaci prace bylo zlepSeni kuzel kyéelniho dFiku a

opakovatelnosti meéreni kloubnich plagt kycelni jamky
nahrad na CMM ve spolecnosti femoralni komponenta
Beznoska s.r.o. oproti stavajicimu

stavu

Vysledky — spojovaci kuzel kycelniho d¥iku 12/14

Porovnani koeficientu cg mezi variantou pvodni a variantou 3
25.00 22.66
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Plvodni strategie pro vypocet uhlu kuZelu Novd strategie pro vypocet thlu kuZelu
Strategie - vlevo
Namérené hodnoty - vpravo

charakteristiky jednotlivych dild

mmmm Cg-dil £.5 - pdvodni varianta - Contura s Cg-dil £.5 - varianta 3 - Prismo s kritickd hodnota Cg

Porovndni hodnot koeficientu cg mezi plvodni variantou a variantou 3

Zavery
e Vyhodnocenim vSech experimentl byla prokdazana moznost optimalizace procesu méreni kloubnich ndhrad na CMM.
* Provedena optimalizace zvysSila opakovatelnost a vypovidaci schopnost méreni na CMM stroji.

e V pfipadé femoralni komponenty byly prokdzany nevhodné definované fezy pro kontrolu profilll obecné tvarové
plochy ve vyrobni dokumentaci. Vysledky provedeného méreni prinesly doporuceni pro zménu vyrobni dokumentace.



Ing. Petr Syrovy

Navrh automatizace vyroby
Vedouci prace: Ing. Jifi Kyncl
Pracovisté: Ustav technologie obrabéni, projektovani a metrologie

Cilem prace byl navrh automatizace casti vyroby ve spolec¢nosti

P-D Refractories CZ a.s.

Prace analyzovala soucasny stav vyroby ve spolecnosti, véetné
vyrobkového portfolia, coz vedlo ke stanoveni okrajovych
podminek pro zavedeni automatizace.

V praci bylo navrzeno 5 variant automatizovanych pracovist, 4
varianty automatickych dopravnikti pro posun pecnich vozl a
vybrané varianty byly dale rozpracovany.

V zavéru bylo provedeno technicko-ekonomické hodnoceni se
stanovenim doby navratnosti investice na 6,81 let.

 Navrh aut. interni logistiky

3D model haly

 Analyza interni logistiky

Finalni pracovisté |
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Ing. Martina Havlikova
Hodnoceni smacivosti povlaka na bazi Cr nanesenych metodou PVD

Vedouci prace: Ing. Stanislav Krum, Ph.D.
Pracovisté: Ustav materialového inzenyrstvi

Cilem prace bylo zkoumani vlivu biasu na vyslednou povrchovou morfologii, tloustku, drsnost a predevsim smacivost deponovanych povlak( Cr
s nasledné nanesenym povlakem DLC vytvofenym v procesu A-D. Na zakladé vysledku ziskanych z méfeni Ize konstatovat tyto zavéry:

» Kombinace vhodné drsnosti Cr povlaku a chemického sloZeni DLC povlaku vede k hydrofobnimu povrchu (kontaktni thel 6 > 90°), ackoli jsou
oba povrchy hydrofilni (6 < 90°).

Smécivost poviaku Cr 0 V Smaécivost poviaku Cr75V  Sméadivost poviaku DLCB Smacivost poviaku Smaécivost poviaku
DLCB na poviaku Cr 0 V DLCB na poviaku Cr 75 V

» Kontaktni Uhel dosahuje vy3Sich hodnot na povlaku Cr vytvofeném pfi nenulovém biasu. NejmenSi hodnotu kontaktniho Uhlu vykazuje povlak
Cr vytvofeny pfi biasu 0 V (primérna hodnota 6 ~ 50,5°). Naopak nejvyssi hodnota kontaktniho dhlu (primérna hodnota 6 ~ 104,3°) byla
namérfena na povlaku DLC deponovaném v procesu B (oznaceném jako DLCB), ktery byl nanesen na povlak Cr 75 V. U dané kombinace
povlaku byla naméfena mala drsnost.

» VSechny povlaky Cr jsou tvofeny Sestibokymi krystaly, jejichZz povrch povlak DLC kopiruje. V pfipadé povlaku DLC deponovaného po nejdelSi
dobu v procesu D (oznaceného jako DLCD) lze pozorovat tzv. kvétakovou strukturu na krystalech Cr z divodu jeho vétsi tloustky.

Povrchové morfologie Povrchova morfologie Povrchova morfologie poviaku Cr 0 V Povrchovéa morfologie poviaku Cr 75 V
poviaku Cr 0V poviaku Cr 75V S nasledné nanesenym povlakem DLCD s nasledné nanesenym poviakem DLCD
» Morfologie povlaku chromu deponovaného pfi nenulovém biasu Cr 75 V a Cr 75 V + DLCx obsahuje mensi mnoZstvi pérd a nedokonalych
krystal( oproti povlaku Cr vytvofenému pfi nulovém biasu, s tim souvisi jejich vétSi drsnost oproti povlakim Cr 0 V a Cr 0 V + DLCx a menSi
tloustka povlaku Cr 75 V oproti Cr 0 V. Pfiinou je vySsi kinetick& energie Castic pfi zvySené hodnoté biasu, ktera plsobi proti sméru rustu
krystalt Cr, ¢imz dochazi k upéchovani povrchu, a dale mize dochézet k tzv. re-sputteringu (odpraseni jiZ nanesené vrstvy povilaku).
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